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Les moyens le phis couramment utilises pour 
fixer des verres sur les montures de lunettes sont 
des chapes pincant le bord des verres; ces chapes 
sont munies generalement de vis traversal* des per- 
Tages de verres; elles sont reliees a la monture par 
def tiges ou des bras rigides ou ductiles suivant 

^Oniitait aussi des fixations constitutes par 
des vis traversal avec interposition eventuelle de 
gaines souples protectees, les phages des .verres 
et les trous taraudes pratiques dans la monture ou 
dans des platines formees a 1'extrexnxte de tigeDes 
Les a la monture, ces vis etant bloquees par des 
ecrous et au besoin des contre-ecrous. 

Le principal objectif recherche par tons ces dis- 
poses est de pennettre un montage rapide, par 
exemple pour le remplacement d'un verre, une fixa- 
te bolide et durable, et d'eviter le bns du verre 
au montage, avec un minimum de pieces et de main- 

d Le'dispositif suivant la presente invention a pour 
objet un dispositif pour la fixation des verres ou 
des cercles-drageoirs sur les montures de lunettes 
et particuherement des montures constitutes par des 
barres-pontet metalliques; ce dispositif assure un 
assemblage parfait des verres aux montures de 
lunettes ou aux parties appropriees a recevoir des 
verres de lunettes sans aucun risque de bns des 

Ver H consiste essentiellement en un rivet tubulaire 
souple, preferablement en matiere nlastique soup e 
transparente ou matiere analogue, intercale entre le 
percage du verre et la vis d'assemblage de ce der- 
nier a la monture. 

Ces rivets peuvent etre obtenus par tous precedes 
classiques d'usinage, avec ou sans tete, tete renfor- 
cee par une armature, trou borg^e ou trou ouvert. 
Ces rivets, d'un diametre legerement plus petit 

que celui des trous pratiques dans les verres, sont 

places dans ces trous avant introduction des vis; 

on cn-age dans chacrue rivet une vis classique 

d'assemblage qui gonfle le rivet; ce dernier rem- 

plit alors le trou du verre et la matiere refoulee 

forme un le^er bourrelet sur les bords de ce trou, 
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,-ealisant aiusi un joint elastique empechant tout 
contact entre le verre et le metal de la v!s et de 
la monture; les parties de la vis qui depassenl . le 
plan du rivet sont alors coupees au ras de la tete 
de rivet. . 

On decrira plus en detail ci-apres les stades suc- 
cessifs de ce mode d'assemblage ct quelques types 
de dispositifs adaptes a ce montage, en reference au 
dess.n annexe sur lequel : 

La figure 1 est une vue en coupe transversale 

d La 'figure 2 est une vue semblable du rivet en 
place dans le verre; ^ , 

La figure 3 est une vue du montage apres intro- 
duction^ la vis d'assemblage; 

Les figures 4 et 5 sont des exemples de var.antes 
d'execution des rivets. 

Le rivet creux a trou ouvert 1, par exemple en v 
matiere plastique souple et transparente, est pourvu 
d'une tete 2, qui peut eventuellement etre renforcee 
par une armature; son diametre exterieur, de 1 ordre 
du millimetre est un peu inferieur a celui du per- 
C age 3 du verre 4 a monter, tandis que son dia- 
rnSre interieur est legerement inferieur a celui de 
la vis d'assemblage 5. • 

Ce rivet est engage avec jeu dans le trou du 
verre 4 (figure 2) et son extremite depassant even- 
tuellement est coupee suivant A-B. 

La vis d'assemblage, d'un type appropne et cou- 
rant en lunetterie, est alors engage dans le rivet 
(fiaure 3) ; les parois souples du rivet, gonflees par 
le°passage de la vis, sont appliquees sur les boids 
du pergage 3 et la matiere refoulee forme meme 
bourrelet sur l'une et l'autre faces du verre 4, em- 
pechant ainsi tout contact entre le verre, la vis et 
la monture 7 dans laquelle est vissee la vis. 

Celle-ci pourrait etre vissee dans toute partie 
appropriee telle que platine, barillet, ou autre 
appartenant a la monture; la tete du rivet forme 
ecrou de blocage de la vis. • 

Les parties depassantes 14 de ces vis peuvent etre 
coupees au ras de la tete de rivet 

Ce montage est D eu couteux, facile a effectuer et 
suoprime tout risque de bris des verres par contact 
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avec les vis metalliques tout en assurant un assem- 
blage parfait, grace a la souplesse des rivets plas- 
tiques interposes. 

On pourrait tout aussi bien reabser ce montage 
avec un rivet 10 a tr,u borgne (fig. 4) ou une pla- 
quelle 11 .fie. 5) venue par exemple de moukge 
avec deux ou plusieurs tubes 12: dans e cas dun 
rivet a trou borgne. on utilise des vis de longueur 
appropriee. . 

Ces rivets ou tubes minces peuvent etre moules 
avec taraudage et etre adaptes a tons modes de. per- 
e,age ct dassemblage des verres aux montures. 

RESUME 

1" Perfectionements au montage des verres sur 
les lunettes caracterisees par les points suivants con- 
sidered ensemble ou separement : 

a Le* percases des verres sont gaines de rivets 
tubulaires d'm^diunetEe exterieur inferieur a celm 
des percages et dun diametrs inteneur inferieur a 
celui des vis d'assemblage; 

b. Les rivets tubulaires en matiere souple. plas- 
tique sont introduits avec un certain jeu dans les 



percages < 



des verres a monter. avant introduction 
.__ d'assemblage ; 

c. Ces vis sont introduites dans la montuie et 
vissees dans les rivets deja en place sur les verres 
et refoulent les parois du rivet sur les bords des 
percages; 

d. Les vis d'assemblage peuvent etre coupees au 
ras des tetes des rivets; 

e. Dans le cas des rivets a trous borgnes les vis 
sont de longueur appropriee a celles des rivets. 

2° A titre de produits industries nouveaux. des ■ 
rivets tubulaires avec ou sans tete, a tete armee, a , 
trou ouvert ou a trou borgne, en matiere souple 
preferablement transparente et notamment en ma- 
tiere plastique souple pour former amortisseurs 
entre les percages des verres de lunetterie et les vis 
ou axes d'assemblage de ceux-ci sur les montures ou 
parties appropriees a les recevoir, ainsi que les 
lunettes et articles de lunetterie montes avec ces 
elements. 
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